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100 ANS MACHINES A TRESSER 





AUGUST HERZOG ETABLISSEMENTS 


Fondes en 1861 a Barmen 


29 OLDENBURG-OFENERDIEK (OLDB) AM A L E X A N D E R H A U S 160 


Boite postale 445 • Telephone 81833/34 • Telegr. Herzog Oldenburgoldb 


Pcirtout oil Ton tresse, HERZOG et ses machines 
sont connus. Des milliers dc tresseuses, dans plus 
de 70 pays du monde, travaillent sous cc signer 


HERZOG MACHINES A TRESSER 



Trois generations ont, a partir de 1861 - done depuis plus d'un siecle - travaille pour creer 
la renommee des fabrications HERZOG, pour la maintenir, Paffermir et la faire accroitre. 

Les nouvelles exigeances, toujours plus vastes, de I'industrie, p. e. en ce qui concerne les 
fils artificiels et synthetiques, ont pose nos constructeurs devant des problemes parfois tres 
delicats et compliques. Que nous sommes parvenus a solutionner ces problemes est en 
grande partie dO a une collaboration etroite du constructeur avec le tresseur. L’entretien 
soigne de ces contacts personnels est une tradition de la firme HERZOG. 

II aurait toutefois ete impossible d’atteindre un si grand nombre de clients et de fournir 
une telle quantite de machines, dans toutes les parties du monde, sans la mise au point d’une 
fabrication rigoureusement rationelle. 

Un grand effort constructif et organisateur a permis de creer, en dix annees, une fabrication 
standardisee de machines a tresser. La standardisation comprend, jusque dans leurs plus 
petits details, toutes les tresseuses normales avec un ecartement de 80 et de 100 mm (notice 
«rouges, mauves et vertes») ainsi que la plus grande majorite des accessoires des tresseuses 
speciales avec un ecartement plus eleve. 

Un magasin de pieces de rechange et de dispositifs-accessoircs, continuellement tenu a jour 
et complete et constamment controle en ce qui concerne la qualite et les tolerances, assure 
Pecoulement continu des series dc montage (voyez la page suivante) et garantit une four- 
niture immediate des commandes en pieces de rechange. 

La firme HERZOG accorde une attention toute specialc au service apres vente, pour que 
les clients n'aient a supporter des pertes de production. Les assortments de pieces de 
rechange, qui accompagnent toutes nos fournitures, sont destines a cette fin et permettent 
un premier depannage. 

Ce catalogue vous donne un aper^u presque complet de notre actuel programme de fabri- 
cation. 

Oldenburg, Septembre 1963 
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Mode de Production 


(montage d’un metier HERZOG a trcssc plate, ecartement 80 m/m) 



bati pos. 19 (ici avec ratelier a bobines suivant 
pos. 25/27a) 



carter pos. 13 (encore ouvert) avec axes de roues a 
ouches 



la memo vue mais complete par les pignons d’en- 
trainement et le pignon jumcau de commande 



carter avec les plaques superieures et la plaque centrale 
(y compris les entrees des fuseaux et les pieces de 
croisemcnt) 


la meme vue mais complete par les parties superieures 
des roues a ouches, les arrets, les guides-fils de chaine 
et les porte-aiguielles 


la meme vue avec la tour de tirage pos. 34 b (y compris 
rinstallation electriquc complete, voir fig. 7) 
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L’installation electrique avcc contacteur et Ics 
dispositifs de securite (vue arriere dc la tour 
ouvertc) 
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metier avcc la tour complete, arbrcs, porte-becs et 
les 3 rouleaux de prcssion pour Ic tirage (suivant 
pos. 30, reception cn bacs a Tarrierc du metier, 
pos. 35) 


la memo vue mais avcc motcur pos. 16 



metier complet avcc les fuseaux 
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La construction en serie des tresseuses HERZOG necessite la decomposition des machines, 
suivant leurs caracteristiques, en des rubriques particulieres. Ces rubriques sont definies, 
numerotees el expliquees dans les «NOTES EXPLICATIVES». La firme HERZOG travaille 
avec les numcros de ces rubriques comme le chimiste avec ses formules. Ils apparaissent 
dans tous les devis, confirmations et explications. Vous les rencontrerez d'ailleurs frequem- 
ment dans ce catalogue. Veuillez done consulter les «NOTES EXPLICATIVES» se trouvant 
dans la pochette arriere de ce catalogue. 
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pos. 13 construction Ctanche 
a bain d’huile 


pos. 16 motcur electrique individucl 
pos. 19 bati individucl 


caractcristiques typiqucs 


1 Metiers a Tresse Ronde 

pour la fabrication dc lacets de chaussurcs, 
cordcs, tresses tubulaires et autres, ainsi que 
gainage d'ames elastiques ou rigidcs. 

2 Metiers a Tresse Plate 

pour tresses plates Clastiques et rigidcs. 

3 Metiers pour Fils a Filets 

particulicremcnt pour des filets dc pechc, ou 
Ton utilise de preference des tresses a section 
carrCc, ronde ou aplatie. 

4 Metiers Helicoidaux 

pour la tresse helicoidale dont I’avantage se 
presente particulicremcnt par une surface 
tres lisse. 

5 Metiers a Tresser du Cordage 

spCcialement pour la fabrication de cordes, 
cables, et cordages a haute resistance a la 
rupture. 

6 Metiers type Cablerie 

pour le gainage de conducteurs elcctriques 
avee dc fils textiles, synthetiques, et mCtalliqucs, 
pour des cables blindCs etc. 


page 3-5 


page 6-9 
page 10-11 


page 12-13 


page 14-17 


page 18-20 





1° Metiers a Tresse Ronde 


nombre de 
fuseaux 

m/m 

ecartcmcnt 

ins. 

nombre de 
fetes 

dimensions dcs carters 
1 tete 2 fetes 

puissance du 
moteur kW 

28 

80 

3 5 /32 

1 

X - 8 



0,25 

* 28 

80 

3 5 /m 

2 

— 

V - 9 

0,55 

28 

100 

3 15 /i* 

1 

XII -8 

— 

0,55 

28 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII -8 

— 

0,8 

32 

80 

3 5 /m 

1 

X - 8 

— 

0,37 

32 

80 

3 5 /m 

2 

— 

V - 9 

0,55 

32 

100 

3 ,5 /l6 

1 

XII -8 

— 

0.55 

32 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII -8 

— 

0,8 

36 

80 

3 5 /» 

1 

X - 8 

— 

0,37 

36 

100 

3 ,5 /u 

1 

XII -8 

— 

0,55 

36 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII -8 

— 

0,8 

40 

80 

3 5 /32 

1 

XI -8 

— 

0,55 

40 

100 

3 15 /l6 

1 

XIII -8 

— 

0,8 

40 

132 

5 3 /i6 

1 

XIV -8 

— 

0.8 

44 

80 

3 S /32 

1 

XII -8 

— 

0,55 

44 

100 

3 ,5 /t6 

1 

XIII -8 

— 

0.8 

* 

ao 

80 

3 5 /33 

1 

XII -8 

— 

0.55 

48 

100 

3 1S /l6 

1 

XIII -8 

— 

0,8 

48 

132 

5 3 / 16 

1 

XXII -8 

— 

1.5 

52 

80 

3 * 1*2 

1 

XIII -8 

— 

0,55 

52 

100 

3 ,S /l6 

1 

XIV -8 

— 

1,1 

56 

80 

3 5 /32 

1 

XIII -8 

— 

0.55 

60 

80 

3 5 /32 

1 

XIII -8 

— 

0,55 

64 

80 

3 5 /32 

1 

XIII -8 


0,55 



rcndement 


ccartcmcnt plcinc occupation dcmic occupation 


m/m 

ins. 

t. p. m. 

croiscmcnts 
p. m. 

t. p. m. 

croiscmcnts 
p. m. 

80 

3 5 /32 

250 

500 

220 

220 

100 

3 l5 /i* 

220 

440 

175 

175 

132 

5 3 / 16 

170 

340 

130 

130 


Lcs fuscaux rccommandes sont 
illustrds sur lcs pages 53 a 55 

Lcs dispositifs standard ct accessoircs 
sont mentionnes dans un chapitrc 
particulicr (rouge foncc) 
sur lcs pages 42 a 50 

Pour rencombrement voir pages 60 
et 61 


* * 


Mdtiers speciaux «scric jaunc» 
voir pages 34 a 39 
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2° Metiers a Tresse Plate 


nombre de 
fuseaux 

m/m 

ccartcmcnt 

ins. 

nombre de 
fetes 

dimensions des carters 
1 tetc 2 tetes 

puissance du 
molcur kW 

7 

100 

3 ,5 /l6 

2 


1-9 

0,25 

♦ 7 

80 

3 5 /32 

4 

— 

11-9 

0,25 

7 

100 

3 ,5 /u 

4 

— 

III -9 

0.25 

9 

80 

3*/ 32 

1 

VIM -8 

— 

0,25 

9 

80 

3 5 /22 

2 

— 

1-9 

0,25 

9 

80 

3*/22 

4 

— 

11-9 

0,25 

9 

100 

3 ,5 /*6 

1 

VIII -8 

— 

0,25 

9 

100 

3 ,s /i* 

2 

— 

11-9 

0,25 

13 

80 

3 5 /32 

1 

VIII -8 

— 

0,25 

13 

80 

3 s /m 

2 

— 

1-9 

0,25 

13 

80 

3 5 />2 

4 

— 

IV -9 

0,37 

13 

100 

3 ,5 /l‘ 

1 

VIII -8 

— 

0,25 

13 

100 

3 ,5 /l6 

2 

— 

11-9 

0,25 

17 

80 

3 5 /32 

1 

VIII -8 

— 

0.25 

17 

80 

3 5 /l2 

2 

— 

11-9 

0,25 

17 

80 

3 5 /32 

4 

— 

V - 9 

0,55 

17 

100 

3 ,5 /l6 

1 

IX -8 

— 

0,25 

17 

100 

3 ,5 /u 

2 

— 

Ill - 9 

0.37 

21 

80 

3 5 /32 

1 

IX -8 

— 

0,25 

21 

80 

3 5 /32 

2 

— 

Ill -9 

0,37 

21 

100 

3 ,5 /»* 

1 

X-8 

— 

0.37 

21 

100 

3 l5 /i6 

2 

— 

IV -9 

0,37 

25 

80 

3 5 /32 

1 

IX -8 

— 

0,25 

* 25 

80 

3 S /32 

2 


IV -9 

0.37 


* Liscrc 


rcndcmcnt 




ccartcmcnt 

t. p. m. 

croiscmcnts p. m. 

m/m 

ins. 

80 

3 5 /32 

250 

500 

100 

3 ,5 /i* 

220 

440 


Lcs fuseaux rccommand6s son! 
illustres sur page 53 

Les dispositifs standard et accessoires 
sont mentionn6s dans un chapitre 
particulier (rouge fonce) 
sur les pages 42 a 50 

Pour I’encombrcment voir page 60 

M6ticrs sp6ciaux «s6rie jaunc» 
voir pages 36 a 39 
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2° Metiers a Tresse Plate 


nombre de 
fuseaux 

m/m 

ecartcmcnt 

ins. 

nombre de 
teles 

dimensions des carters 
1 tete 2 tetes 

puissance du 
moteur kW 

25 

100 

3 15 /»* 

1 

X - 8 


0.37 

25 

100 

3**/u 

2 

— 

V - 9 

0.55 

29 

80 

3*^2 

1 

X - 8 

— 

0.25 

29 

80 

3*/33 

2 

— 

V - 9 

0.55 

29 

100 

3 15 /t6 

1 

XII -8 

— 

0.55 

33 

80 

3*1 32 

1 

X - 8 

— 

0.37 

* 33 

80 

3*1 32 

2 

— 

V - 9 

0,55 

33 

100 

3'*/*6 

1 

XII - 8 

— 

0.55 

37 

80 

3*/22 

1 

X - 8 

— 

0.37 

37 

100 

3 ,5 /l6 

1 

XII -8 

— 

0.55 

41 

80 

3*/ 22 

1 

XI -8 

— 

0.55 

41 

100 

3 ,5 /l6 

1 

XIII -8 

— 

0.8 

45 

80 

3*/32 

1 

XII -8 

— 

0.55 

45 

100 

3 ,5 /l6 

1 

XIII -8 

— 

0.8 

* 49 

80 

3 5 /32 

1 

XII -8 

— 

0.55 

49 

100 

3 ** 1 16 

1 

XIII -8 


0.8 

53 

80 

3*/32 

1 

XIII -8 

— 

0,55 

53 

100 

3 15 /l6 

1 

XIV -8 

— 

1,1 

57 

80 

3*/32 

1 

XIII -8 

— 

0,55 

61 

80 

3*1 32 

1 

XIII -8 

— 

0.55 

65 

80 

3*132 

1 

XIII -8 


0.55 


rcndcmcnt 



ccarlement 

m/m ins. 

80 3 5 /32 

100 3 ,5 /i* 


t. p. m. crolscmcnls p. m. 


250 500 

220 440 


Les fuscaux recommandes sont 
illustres sur page 53 

Les dispositifs standard et acccssoircs 
sont mcntionnds dans un chapitrc 
particulier (rouge foncc) 
sur les pages 42 a 50 

Pour rencombrcmcnt voir page 60 

Metiers speciaux «scrie jaune» 
voir pages 36 a 39 



* * 
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3 Metiers pour Fils a Filets 


nombrc dc 
fuseaux 

m/m 

6cartcmcnt 

ins. 

nombrc de 
fetes 

dimensions dcs carters 
1 tete 2 fetes 

puissance du 
motcur kW 

* 3 

80 

3*/m 

4 


1-9 

0,25 

3 

80 

3 5 /m 

6 

— 

1-9 

0,25 

3 

144 

5^/64 

4 

— 

111-9 

0.37 

8 

100 

3 ,5 /u 

2 

— 

1-9 

0,25 

12 

80 

V/n 

2 

— 

1-9 

0,25 

12 

100 

3 1S /»6 

2 

— 

11-9 

0,25 

16 

80 

3*/32 

2 

— 

11-9 

0,25 

A 16 

100 

3 ,5 /l6 

2 


III -9 

0.37 


rendement 


* A 



6cartcmcnt 

pleine occupation 

dcmic occupation 


m/m 

ins. 

♦. p. m. 

croisemcnts 
p. m. 

t. p. m. 

croisemcnts 
p. m. 


80 

3 5 /32 

250 

500 

220 

220 


100 

3 15 /l6 

220 

440 

175 

175 

Lcs fuseaux recommandds sont 
illustres sur les pages 53 a 55 

Soutache 






Les dispositifs standard ct acccssoircs 

80 

3*/ 32 

220 

330 

— 

— 

sont mentionnes dans un chapitre 

100 

3 15 /l6 

170 

255 

— 

— 

particulicr (rouge fonce) 

144 

5* 3 /64 

140 

210 

— 

— 

sur lcs pages 42 a 50 







Pour I’encombrcment voir page 60 
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U Metiers Helicoi'daux 


nombre de 
fuscaux 

0 dcs roues 6 ouches 
m/m ins. 

nombre de 
fetes 

dimensions dcs carters 
1 tele 2 tetes 

puissance du 
motcur kW 

9 

90 

3 35 /*4 

2 


III - 9 

0.25 

* 12 

67,5 

2*7*4 

2 

— 

III -9 

0,25 

* 12 

105 

4 9 /64 

1 

CO 

l 

X 

— 

0.37 

12 

165 

67* 

1 

XII -8 

— 

0,55 

16 

125 

4*7*4 

1 

XI -8 

— 

0,37 

20 

165 

67a 

1 

XII -8 

— 

0,8 

A 20 

192,5 

77l6 

1 

XIII -8 

— 

1,1 


rendcmcnt 


* * a 


nombre de 
fuscaux 

c 

m/m 

dcs roues a ouches 
ins. 

nombre de tours 
dcs fuscaux p. m. 

9 

90 

3”/*4 

33 

12 

67,5 

2*7*4 

31 

12 

105 

47*4 

25 

12 

165 

67 * 

17 

16 

125 

4*7*4 

26 

20 

165 

67 * 

17 

20 

192,5 

77,* 

15 


Lcs fuscaux rccommandes sont 
ill ustrcs sur lcs pages 53 a 55 

Lcs dispositifs standard c* acccssoircs 
sont mentionnes dans un chapitre 
particulier (rouge fonce) 
sur lcs pages 42 a 50 

Pour rencombremcnt voir page 60 









5° Metiers a Tresser du Cordage 



nombrc de 
fuseaux 

m/m 

dcartemcnt 

Ins. 

nombre de 
teles 

dimensions 
des carters 

construction 

segmentaire 

puissance du 
motcur kW 


12 

132 

5 3 /.6 

1 

IX -8 


0,25 


12 

180 

7 3 /32 

1 

XI -8 

— 

0,37 


12 

224 

8’ 3 /l6 

1 

XII -8 

— 

0.8 


16 

132 

5 3 /i* 

1 

X - 8 

— 

0,37 


16 

180 

7 3 / m 

1 

XII -8 

— 

0.8 

* 

16 

224 

8 ,3 /l6 

1 

XIII -8 

— 

1.1 


16 

336 

13 ,S /a* 

1 

XXIII -8 

— 

2.2 


16 

432 

177*4 

1 

XXV -8 

— 

3 


20 

132 

5 3 /l6 

1 

XI -8 

— 

0.8 


20 

180 

7 3 /32 

1 

XIII -8 

— 

1.1 


20 

224 

CD 

u 

1 

XIV -8 

— 

1.1 


20 

336 

13 ,5 /64 

1 

XXV -8 

— 

3 


20 

432 

17764 

1 

XXVI -8 

— 

4 


24 

132 

5 3 / 16 

1 

XII -8 

— 

0,8 


24 

180 

7 3 /32 

1 

XIII -8 

— 

1.5 

A 

24 

224 

CD 

9 

1 

XXI -8 

— 

1.5 


24 

336 

13 ,3 /64 

1 

XXV -8 

— 

3 


24 

432 

17764 

1 


XXVII -8 

4 


rcndcmcnl 



m/m 

deartement 

ins. 

plcinc occupation 

croiscmcnts 

♦. p. m. 

r p. m. 

dcmic occupation 

croiscmcnts 

t. p. m. 

* p. m. 

132 

5 3 /l6 

170 

340 

130 

130 

180 

7 3 / 32 

110 

220 

110 

110 

224 

8 13 /l6 

90 

180 

90 

90 

336 

l3 ,5 /64 

60 

120 

— 

— 

432 

17764 

48 

96 

— 

— 

720 

28 n /32 

27 

— 

— 

— 

1088 

42 5 V64 

18 

— 

— 

— 

1500 

59716 

12 

— 

— 

— 


Lcs fuscaux rccommandds sont 
illustres sur lcs pages 54 a 55 

Les dispositifs standard ct acccssoircs 
sont mentionncs dans un chapitre 
particulicr (rouge foncd) 
sur les pages 42 a 50 

Pour rencombrcment voir pages 60 
a 61 
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5° Metiers a Tresser du Cordage 


nombre dc 
fuseaux 

m/m 

ecartement 

ins. 

nombre de 
tetes 

dimensions 
des carters 

construction 

segmentaire 

puissance du 
moteur kW 

32 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII -8 

, ■_ 

1.1 

32 

180 

7 3 /m 

1 

XXII -8 

— 

1.1 

32 

224 

8 ,3 /l6 

1 

XXIII -8 

— 

2.2 

32 

336 

13 ,5 /w 

1 

— 

XXVII -8 

4 

36 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII - 8 

— 

1,1 

36 

180 

7 3 /m 

1 

XXII - 8 

— 

2.2 

36 

224 

8’ 3 /l6 

1 

XXIV -8 

— 

2.6 

36 

336 

13 ,5 /64 

1 

— 

XXVII -8 

4 

36 

432 

17764 

1 

— 

XXVIII -8 

5.5 

48 

132 

5 3 /l6 

1 

XXII -8 

— 

1.5 

48 

180 

7 3 /32 

1 

XXIV -8 

— 

4 

48 

224 

8 13 /l6 

1 

XXVI -8 

— 

3 

48 

336 

13 ,5 /64 

1 

— 

XXVIII -8 

5.5 





Metiers 

pour Cables d 

’amarrage 

8 

720 

28 1 732 

1 

XXV -8 

— 

2.2 

* 8 

1088 

42 27 /32 

1 

— 

XXXV -8 

11 

8 

1500 

597l6 

1 


XXXVI -8 

11 


rcndcmcnt 




6cartemcnt 

plcinc 

occupation 

domic occupation 

m/m 

ins. 

t. p. m. 

croisemcnts 

t. p. m. 

croisemcnts 

p. m. 

p. m. 

132 

5 3 /.6 

170 

340 

130 

130 

180 

7 3 /32 

110 

220 

110 

110 

224 

8 13 /l6 

90 

180 

90 

90 

336 

13 15 /64 

60 

120 

— 

— 

432 

17764 

48 

96 

— 

— 

720 

28*732 

27 

— 

— 

— 

1088 

42 27 /32 

18 

— 

— 

— 

1500 

59716 

12 

— 

— 

— 


Les fuseaux rccommandds sont 
ill ustres sur les pages 54 a 55 et 58 

Les dispositifs standard et accessoircs 
sont mcntionnes dans un chapitre 
particulicr (rouge fonce) 
sur les pages 45 a 50 

Pour rcncombremcnt voir pages 60 
a 61 




6° Metiers type Cablerie 



nombre de 
fuseaux 

m/m 

dcartement 

ins. 

nombre de 
tetes 

dimensions 
des carters 

puissance du 
motcur kW 


16 

80 

3 5 /« 

1 

VIII -8 

0,25 


16 

100* 

3 l5 /i6 

1 

IX - 8 

0.25 


16 

132 

5 5 /l6 

1 

X - 8 

0.37 


16 

224 

8 13 /i6 

1 

XIII -8 

1.1 

* 

24 

80 

3 5 /m 

1 

IX -8 

0.37 


24 

100* 

3 ,5 /l6 

1 

X - 8 

0.37 

A 

24 

132 

5 3 /l6 

1 

XII -8 

0,8 

o 

24 

224 

8 ,3 /l6 

1 

XXI -8 

1.5 


28 

80 

3*/ 32 

1 

X - 8 

0.37 


28 

100* 

3 15 /l6 

1 

XII -8 

0.55 


28 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII ~ 8 

1,1 


32 

80 

3 5 /32 

1 

X - 8 

0,37 


32 

o 

o 

* 

3 15 /»6 

1 

XII -8 

0.8 


32 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII -8 

1,1 


36 

80 

3 5 /32 

1 

X - 8 

0,37 


36 

100* 

3 l5 /l6 

1 

XII -8 

0,8 


36 

132 

5 3 /l6 

1 

XIII -8 

1,1 


36 

224 

8 13 /l6 

1 

XXIV -8 

2.2 


48 

80 

3 5 /32 

1 

XII -8 

0.8 


48 

100* 

3 ,5 /l6 

1 

XIII - 8 

1.1 


48 

132 

5 3 /»6 

1 

XXII - 8 

1,5 

□ 

48 

224 

8 13 /l6 

1 

XXVI -8 

3,0 


* settlement pour Ic gainage d fil textile ou synthdtique (fuseaux voir page 53) 


rendement 



ecarlcment croiscmcnts 


m/m 

ins. 

t. p. m. 

p. m. 

80 

3 s /m 

250 

500 

100 

3 ,5 /»6 

220 

440 

132 

5 3 / 16 

175 

350 

224 

8 13 /l6 

108 

216 


Les fuseaux rccommandds sont 
ill ustres sur les pages 53 a 54 et 56 

Les dispositifs standard et accessoires 
sont mentionnes dans un chapitre 
particulicr (rouge (once) 
sur les pages 42 a 50 

Mdticrs spdeiaux «sdrie jaunc» 
voir pages 60 a 61 





* A 
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caracteres typiques: 

pos. 12 construction ouvertc sans bain d’huile 

pos. 14a cmbrayagc elastique pour Ic montage a 
un banc dc commande 

pos. 17 sans bati 




I 


1 Metiers a Tresse Ronde 


page 23 


2 Metiers a Tresse Plate 

page 25 

3 Metiers speciaux 
2 tetes de tresse ronde 

page 23 

2 tetes de tresse plate 

page 25 

k UNIFORCE 

petit banc pour 4 metiers 

page 26 


21 



22 



1 Metiers a Tresse Ronde 


nombre de 
fuscaux 

deartement 
m/m ins. 

nombre 
de tetes 

dimensions 
des boitiers 

8 

100 

3 !S /* 6 

1 

51-8-12 

12 

80 

3 5 /m 

1 

51-8-12 

12 

100 

3 l5 /‘ 6 

1 

52-8-12 

16 

80 

3 5 /m 

1 

52-8-12 

16 

100 

3 l5 /l6 

1 

54-8-12 

20 

80 

3*/ 32 

1 

53-8-12 

20 

100 

3 15 /l6 

1 

55-8-12 

24 

80 

3 */» 

1 

54-8-12 

24 

100 

3 ,5 /t6 

1 

56-8-12 

28 

80 

3 5 /m 

1 

55-8-12 

28 

100 

3 ”/“ 

1 

58-8-12 

A 32 

80 

3 */32 

1 

56-8-12 

32 

100 

3 15 /’* 

1 

58-8-12 

36 

80 

3 s /m 

1 

57-8-12 

36 

100 

3 , 5 / l * 

1 

59-8-12 

40 

80 

¥ 1*2 

1 

58-8-12 

40 

100 

3 15 /l6 

1 

59-8-12 

44 

80 

3> 

1 

58-8-12 

48 

80 

3 5 /32 

1 

59-8-12 

52 

80 

3 5 /32 

1 

59-8-12 


metiers d fuscaux plus nombreux sur demande 


Metiers a Tresse Helicoi'dale 


nombre de 

dcs roues d ouches 

nombre 

dimensions 

fuscaux 

m/m 

ins. 

de tetes 

dcs boitiers 

* 9 

90 

3”/6< 

1 

54-8-12 

12 

67,5 

2 4, /64 

1 

54-8-12 


3 Metiers de 2 tetes a Tresse Ronde 


nombre de 

deartement 

nombre 

dimensions 

fuscaux 

m/m 

ins. 

de tetes 

dcs boitiers 

8 

80 

3 5 /m 

2 

71 -9-12 

8 

90 

3 M /64 

2 

71-9-12 

8 

100 

3 ,5 /ia 

2 

71-9-12 

□ 12 

70* 

P/4 

2 

71-9-12 

12 

80 

3 5 /32 

2 

72-9-12 

16 

70* 

P/4 

2 

72-9-12 

16 

80 

3»/32 

2 

73-9-12 


♦ pelif deartement pour tresso fine 


reception principalcmcnt sur tambours ou tavcllcs au dcssus du point de 
tressage. □voir photo 


rendement 


deartement 
m/m ins. 

t. p. m. 

nombre de 
croiscmcnts 
p. m. 

70 

P/« 

300 

600 

80 

3 5 /32 

250 

500 

100 

3 15 /i* 

220 

440 


rendement dcs mdtiers hdlicoidaux 


nombre de 
fuscaux 

O dcs roues d ouches 
m/m ins. 

nombre de 
tours dcs 
fuscaux p. m. 

9 

90 

3 M /*4 

33 

12 

67,5 

2 41 /** 

31 


fuscaux recommandes 
voir pages 52 a 53 

acccssoires standard ct 
supplementaires voir groupc special 
(rouge (once) mentionnes sur les 
pages 43 a 50 

cncombrcmcnt dcs mdtiers 
voir page 62 

concernant dcs mdtiers speciaux 
voir pages 38 ct 39 Ic «groupc jaunc 


□ ■Jil.M.j 



A * 
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2° Metiers a Tresse Plate 


nombrc dc 
fuscaux 

dcartement 
m/m ins. 

nombrc 
de tetes 

dimensions 
des boitiers 

7 

80 

3 5 /m 

1 

51 -8-12 

9 

80 

3 5 /a a 

1 

51 -8-12 

9 

80 

3 5 /m 

2 

52-8-12 

9 

100 

3 ,5 /l6 

1 

52-8-12 

13 

80 

3*/ 32 

1 

51-8-12 

13 

80 

3*/ 32 

2 

54-8-12 

13 

100 

3 15 /l6 

1 

53-8-12 

17 

80 

3 5 /m 

1 

52-8-12 

17 

80 

3 5 /32 

2 

56-8-12 

17 

100 

3 ,5 /l6 

1 

54-8-12 

21 

80 

3*/m 

1 

53-8-12 

21 

100 

3 15 /l6 

1 

56-8-12 

* 25 

80 

3 5 /w 

1 

54-8-12 

25 

100 

3 ,5 /l6 

1 

57-8-12 

29 

80 

3 5 /32 

1 

55-8-12 

29 

100 

3 15 /u> 

1 

58-8-12 

33 

80 


1 

56-8-12 

33 

100 

3 ,5 /l6 

1 

58-8-12 

37 

80 

3 5 /32 

1 

57-8-12 

37 

100 

3 15 /’* 

1 

59-8-12 

41 

80 

3 5 /32 

1 

58-8-12 

41 

100 

3 t5 /t6 

1 

59-8-12 

45 

80 

3 5 /32 

1 

58-8-12 

49 

80 

3 5 /32 

1 

59-8-12 

53 

80 

3 5 /32 

1 

59-8-12 


3 Metiers de 2 tetes a Tresse Plate 


nombrc de 

deartement 

nombrc 

dimensions 

fuseaux 

m/m 

ins. 

de tetes 

des boitiers 

7 

80 

3 5 /32 

2 

71 -9-12 

7* 

80 

3 5 /32 

4 

72-9-12 

9 

80 

3 5 /32 

2 

72-9-12 

9 

80 

3 5 /32 

4 

73-9-12 

13 

80 

3 5 /32 

2 

72-9-12 

17 

80 

3*/32 

2 

73-9-12 


* Liscrd 


rdccplion principalement sur tambours ou tavcllcs au dcssus du point dc 
trcssagc 


mdlicrs d fuscaux plus nombrcux sur dcmandc 


rcndemcnt 



deartement 


nombrc de 

m/m 

ins. 

t. p. m. 

croiscments 
p. m. 

80 

3 5 /32 

250 

500 

100 

3 15 /i* 

220 

440 


fuscaux recommandds 
voir page 53 

accessoircs standard ct 
suppldmentaires voir groupc special 
(rouge fonce) mcntionnds sur les 
pages 43 a 50 

cncombrcmcnt dcs mdtiers 
voir page 62 

concernant des mdtiers speciaux 
voir pages 37 ct 39 Ic «groupc jaunc 



1 Petit Banc de Commande UNIFORCE 

Apparcil dc commande pour quatre machines a tresser d’un volume ou d’un nombre de fuscaux quelconques. UNIFORCE peut 
etre place n'importc ou dans I’usine, isole ou en groupe, sans aucun frais de preparation. 

UNIFORCE se compose d’un engrenage en bain d’huile fermc, avec unc roue dentcc - ou disque de roue de friction - pour la 
commande des machines. Commande par moteur electrique bride sur le carter d’engrenage; de puissance de 0,5 a 1 CV selon 
ecartement des machines ct nombre total des fuseaux. Commande du moteur par contacteur; protection thermique contre 
surcharge. L’ensemble UNIFORCE est monte sur un bati en tube d’acier de forme agreable. 

A I’arriere, les machines sont placees sur le carter d’engrenage; a I’avant sur de simples pieds. 

La soi-disant rupture brisque mets le moteur dc I'UNIFORCE automatiquement en marchc si le premier metier est embraye a 
la main. Conform6ment a ccla le moteur s'arretc automatiquement aussitot que le dernier des metiers accouples est debraye. 
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mande par roufie 
groupe vert 



caracteres typiqucs: 

pos. 13 construction tranche a bain d’huilc 
pos. 15 commandc par poulic 
pos. 18 pieds courts 



Metiers a Tresse Ronde 

page 29 

Metiers a Tresse Plate 

page 29 

Metiers speciaux 

page 30 

2 teles dc tresse ronde 
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1 Metiers a Tresse Ronde 


nombre de 
fuscaux 

dcartemcnt 
m/m ins. 

nombre 
de tetes 

dimensions 
dcs boitiers 

8 

100 

3 15 /t6 

1 

101 -8-13 

12 

80 

3 5 /3J 

1 

101 -8-13 

12 

100 

3 «/i* 

1 

102-8-13 

16 

80 

3*/ 32 

1 

102-8-13 

16 

100 

3 ,5 /l6 

1 

104-8-13 

20 

80 

3*/ 32 

1 

103-8-13 

20 

100 

3 ,S /l6 

1 

105-8-13 

24 

80 

3*/m 

1 

104-8-13 

24 

100 

3«/h 

1 

105-8-13 

28 

80 

3 5 /32 

1 

105-8-13 

28 

100 

3”/l6 

1 

106-8-13 

32 

80 

3 s /m 

1 

105-8-13 

32 

100 

3 is /»6 

1 

106-8-13 

36 

80 

3 5 /32 

1 

106-8-13 

36 

100 

3"/, 6 

1 

107-8-13 

40 

80 

3 5 /32 

1 

106-8-13 

40 

100 

3 ,5 /l6 

1 

107-8-13 

44 

80 

3 5 /32 

1 

107-8-13 

48 

80 

3*/*2 

1 

107-8-13 

52 

80 

3 5 /32 

1 

107-8-13 


2° Metiers a Tresse Plate 


nombre de 
fuseaux 

tkarlcmcnt 
m/m ins. 

nombre 
de tetes 

dimensions 
des boitiers 

7 

80 

3 5 /22 

1 

101 -8-13 

9 

80 

3 5 /m 

1 

101 -8-13 

* 9 

80 

3 5 /32 

2 

102-8-13 

13 

80 

3 5 /m 

1 

101 -8-13 

13 

80 

3®/ 32 

2 

104-8-13 

13 

100 

3 ,5 /i* 

1 

102-8-13 

17 

80 

3*/32 

1 

102-8-13 

17 

80 

3 S /32 

2 

105-8-13 

17 

100 

3«/l6 

1 

104-8-13 

21 

80 

3 5 /32 

1 

103-8-13 

21 

100 

3 ,5 /u 

1 

105-8-13 

25 

80 

3 5 /32 

1 

104-8-13 

25 

100 

3 15 /l6 

1 

105-8-13 

29 

80 

3 5 /32 

1 

105-8-13 

29 

100 

3 ,5 /l6 

1 

106-8-13 

33 

80 

3 5 /32 

1 

105-8-13 

33 

100 

3 15 /l6 

1 

106-8-13 

37 

80 

3 S /32 

1 

106-8-13 

37 

100 

3 15 /l6 

1 

107-8-13 

41 

80 

3 5 /32 

1 

106-8-13 

41 

100 

3 15 /16 

1 

107-8-13 

45 

80 

3 5 /32 

1 

107-8-13 

49 

80 

3 5 /32 

1 

107-8-13 

53 

80 

3732 

1 

107-8-13 


rcndcmcnt 


tfeartement 


nombre de 

m/m 

ins. 

t. p. m. 

croisements 
p. m. 

80 

3732 

250 

500 

100 

3*7l6 

220 

440 


fuscaux rccommand6s 
voir page 53 

accessoires standard et 
suppl6mcntaircs voir groupe sp6cial 
(rouge fonc6) mentionn6s sur les 
pages 43 a 50 

encombremcnt des metiers 
voir page 62 
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nombre 

ecarlemcnt 

nombre 

longueur 

large 

ur 

dc fuscaux 

m/m 

ins. 

dc teles 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

8 

100 

3 l5 /l6 

2 

822 

32 3 /e 

360 

14 3 /l6 

12 

100 

3 ,s /»6 

2 

960 

37 13 /i6 

360 

14 3 /16 

16 

100 

3 ,5 /i6 

2 

1075 

42 5 /«* 

430 

16 ,5 /l6 


fuscaux rccommandes voir page 53 



de caracteres typiques 


n’cxistcnt pas pour ccs machines. Ellcs represented 
un groupement dc metiers dont la construction 
s’adapte a I’emploi particular. Neanmoins, dans 
la mesure possible, nous utilisons des accessoires, 
des nggregats et des pieces de notre production 


standard. 


Metiers Speciaux 


groupe jaune 

1 Metiers a Tresser des Bourrages 

2 Metiers a Tresse des Cordes de Liege 
et de Plomb 

3 Metiers a Tresse Boutonniere selon 
les caractdristiques de nos prospec- 
tus «rouges» et «violets» 

4 Metiers a Tresser des courroies sans 
fin 

5 Metiers pour T resses sped ales elasti- 
ques et rigides 


pages 32 a 33 


pages 34 a 35 


pages 36 a 37 


page 38 


page 39 
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1° Metiers a Tresser des Bourrages 


nombre 
de fuseaux 

ecartcmcnt 
m/m ins. 

nombre 
dc fetes 

longueur 
m/m ins. 

largcur 
m/m ins. 

hauteur 
m/m ins. 

* 8 

140 

5 M /64 

3 

1520 

59 27 /32 

555 

21 27 / 32 

1600 

63 


315 

12 13 /32 

2 

1800 

70 7 /p 

1000 

39 3 /e 

2305 

90 49 /64 

12 

315 

12 ,3 /32 

2 

1800 

70 7 /o 

1000 

39 3 /e 

2305 

90 4V /64 

18 

168 

6 3 >a 

2 

1550 

6V/32 

900 

35 7 /i6 

2000 

78 3 /4 

O 18 

224 

8 13 /l6 

2 

2150 

84 43 /64 

950 

37 I3 /j2 

2060 

80 4S /64 

20 

340 

1 3 25 /a4 

1 

1385 

54 35 /64 

1200 

47^32 

2260 

88 6 >4 

A 36 

429 

16 57 /64 

1 

2000 

78 3 /4 

1860 

73 ls /w 

2410 

94 29 /32 

12 

210 

8 17 /a4 

2 

1800 

70 7 /e 

1000 

39 3 /e 

2305 

90 49 /64 

16 

210 

8 17 /a4 

2 

2000 

78 3 /4 

1000 

39 3 /e 

2305 

90 49 /64 

24 

132 

5 3 /l6 

1 

930 

36 3 ’/44 

905 

35 5 /b 

2000 

78 3 /4 

Machines dcs positions A a C pour 

Machines dc la position D pour dc 

Machines dc la position E pour dc 


dc bourrages a section carrdc. La 
construction dcs tresses cst dcfinic 
par la trace des fuscaux 
A = 2 chcmins 
B =s 3 chcmins 
C == 4 chcmins 


bourrages tubulaires ou d section 
rondc. 


bourrages sans fin. Pour enlcvcr les 
tresses sans fin les plaques peuvent 
ctre relevdcs. 

D’autrcs variations concernant I'ar- 
rangement des traces, le nombre des 
fuscaux. ctrccartementsurdcmande. 


fuscaux recommandds 
voir page 57 

acccssoircs standard ct 
supplemcntaires voir groupc special 
(rouge fonce) mentionnds sur les 
pages 49 a 50 
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2° Metiers a Tresser des Cordes de Liege et de Plomb 


fuseaux rccommandds 
voir page 53 

accessoires standard et 
supplementaircs voir groupe special 
(rouge fonce) mcntionnds sur les 
pages 42 a 50 

cncombrcment des metiers 
voir page 60 


Ces metiers peuvent ctre cquipcs soil d'un magasin d liege soit d'un d ispositit pour coupcr du fil de 
plomb. De plus, commc illustrd il y a la possibilite d’dchangor ces dispositifs I’un contrc I’autrc. 


nombre de 
fuseaux 

m/m 

ccartemcnt 

ins. 

nombre de 
tetes 

dimensions des 
carters 

puissance du 
moteur kW 

24 

80 

3 § /m 

1 

IX -8 

0.25 

* 24 

100 


1 

X - 8 

0.37 

28 

80 

3 */» 

1 

X - 8 

0,25 

28 

100 

y*lu 

1 

XII -8 

0.55 

32 

80 

3 5 /« 

1 

X - 8 

0.37 

32 

100 

3 ,5 /l6 

1 

XII -8 

0.55 

36 

80 

3 5 /32 

1 

X 

1 

00 

0,37 

36 

100 

3 ,S /l6 

1 

XII -8 

0.55 


rendement 


dcarlcmcnt 


croisements 



t. p. m. 


m/m 

ins. 

p. m. 

80 

3 5 /^ 

250 

500 

100 

3 ,S /l6 

220 

440 




35 



36 


3 Metiers a Tresse Boutonniere 


nombre 
de fuseaux 

deartement 
m/m ins. 

nombre 
de teles 

dimensions des carters 
1 tete 2 tetes 

puissance du 
motcur kW 

28 

80 

3 5 /m 

1 

X - 8 - 13 


0,37 

28 

80 

3 ■/» 

2 

— 

V - 9 - 1 3 

0,55 

32 

80 


1 

X - 8 - 13 

— 

0.37 

* 32 

80 

3 V* 

2 

— 

V - 9 - 13 

0,55 

36 

80 

3*/32 

1 

XII - 8 - 13 

— 

0.55 

A 40 

80 

3»/« 

1 

XII - 8 - 13 

— 

0.55 

44 

80 

3 »/a* 

1 

XIII - 8 - 13 

— 

0.55 

48 

80 


1 

XIII -8 -13 

— 

0,55 

52 

80 

3*/* 

1 

XIII -8-13 

— 

0,55 

56 

80 

3 »/m 

1 

XIII - 8 - 13 

— 

0,55 

28 

80 

3»/« 

1 

57-8-12 





32 

80 

3*/** 

1 

57-8-12 

— 

— 

O 36 

80 

3V« 

1 

58-8-12 

— 

— 

40 

80 

3 5 /32 

1 

58-8-12 

— 

— 

44 

80 

3> 

1 

59-8-12 

— 

— 

48 

80 

3*/ 32 

1 

59-8-12 

— 

— 


fuscaux rccommandes 
voir page 53 

accessoires standard et 
suppldmentaircs voir groupe special 
(rouge foned) mentionnds sur les 
pages 42 a 50 

cncombrcmcnt dcs metiers 
voir pages 60 ct 62 


rendement 


dcartement 

t. p. m. 

croiscmcnts 

m/m 

ins. 

p. m. 

80 

3*/ 32 

200 

400 


* a o 
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Metiers a Tresser des Courroies sans fin pour de petites courroies de com- 
mando, des cordes a persiennes etc. 

Lc caractere particulier: le metier c'est a dire la trace de fuseaux est ouvrablc afin de 
pouvoir enlever la courroic. Ces metiers sont construits de preference avec 12, 16, ct 24 
fuseaux avec un ecartement de 80 ou 100 m/m. Puisqu’on doit ouvrir le metier celui-ci ne 
peut etre construit que suivant pos. 12 de notre PROGRAMME DE FABRICATION. Les 
metiers sont commandes soit par moteur individuel soit par un banc au mo/en d’un 
accouplement elastique. 

Le nombre de fuseaux depend du diametre de la tresse que Ton veut produire, Tecarte- 
ment s’accommode a la plus petite longueur infinie. La plus petite courroie peut etre 
fabriquec sur un metier de 12 fuseaux ecartement 80 m/m = 3 5 /m". La longueur interieurc 
s'6l6vc a 1200 m/m = 47 1 /*". 
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Metiers a Tresser 
pour Passementerie 


1 Metiers a Soutaches 

de preference avec 3, 5, 7, 9 fuscaux etc. d’une ou de plusicurcs 
fetes. 

2 Metiers a Tresse President 

passementerie pour habits militaircs. effets a la mode etc. avec 
un nombre de fuscaux different ct cn diverscs combinaisons. 


3 Metiers pour Tresse Vienna 

L’application de ccttc tresse fine est tres vari^c commc d’ail- 
leurs aussi pour les Soutaches et la Tresse President. A part de 
cela la Tresse Vienna est souvemment produite en elastique. 


k Metiers a Tresse Passepoil 

Cette sp£cialitc se compose d’une tresse ronde combinec avec 
une tresse plate. Les machines sont generalement demandees 
avec 19/21 , 19/23 et 19/25 fuscaux. D’autres combinaisons sont 
possible. La particularitc sc presente par Ic fait que la tresse 
ronde est aussi faite avec un nombre de fuscaux incgal, dans 
les cas mentionnes ci*dessus avec 19. 


5 Metiers pour Tresse a Rayure 

de prdfdrcnce pour la fabrication d’une tresse a 3 raics en 
differentes coulcurs et avec des bords droits, en forme zigzag 
ou en cintrc. 






D’autres variations conccrnant sysldme de guidage, nombre de fuscaux ou deartement sur dcmandc. 


Ce catalogue vous a donnc, dans les chapitres precedents, un aper^u 
des machines a tresser HERZOG, classees suivant leurs caracteristi- 
ques et leur genre de fabrication. 

Le chapitre suivant vous donne, avec les « f c u i 1 1 ct s rouges fo n ce » , 
des precisions sur les dispositifs standard et les dispositifs-accessoircs. 

Les dispositifs standard sont les suivants 

- Les protections electriques et mecaniques pour la commande 

- Les dispositifs d'arret en cas de rupture de fil et fin de bobine 

- Les dispositifs de tirage, appropries aux articles fabriques, des 
rubriques 29-32, combines avec 3 4a ou 34b 

- Les dispositifs de reception en pots de filature, caissettes et 
autres (Rubrique 35 pour les machines des «feuillets rouges» ou 
Rubrique 36 pour les machines des «feuillets mauves ou verts»). 

Les dispositifs additionnels d’apres les rubriques 21-22, 24-28, 33, 
37-42 peuvent, pour autant que les executions le permettent, etre 
prevus contre paiement. 

La serie de «feuillets bleus» atrait aux differents modules do fu- 
seaux. Des textes explicates sur leur construction et leurs possibility 
d ’utilisation permettent de determiner le type qu*il faut pour chaque 
cas. Une serie complete de fuseaux appartient a I'equipement normal 
des tresseuses, a moins de specifications contraires. 

L’appendice vous donne enfin un aper^u sur les caracteristiques les 
plus importantes des tresseuses HERZOG. 


- Notes cxplicatives dans la pochette arriere de ce catalogue - 
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1° accouplement de surcharge pour 
des metiers suivant le «groupe 
rouge» avec moteur a bride 

2 controle automatique pour les fu- 
seauxdesmetiersdu«grouperouge» 

3° embrayage elastique des metiers 
du «groupe violet» 

4° controle automatique pour les fuse- 
aux des metiers suivant «groupe 
violet» et «groupe vert» 

5 dispositifs de conversion 

6 dispositifs d’alimentation cn fil 
d’ame et en fils de chaine 

7 dispositifs de tirage et de reception 

8 compteurs de metrage 


page 42 
page 42 
page 43 

page 43 
page 44 

pages 45 a 46 
pages 47 a 49 
page 50 


changements de construction reserves 


Accouplement de surcharge pour les metiers avec moteur a bride 


La base du dispositif de s6curit6 contrc surcharge est form6e par la denture oblique des pignons moteur ct d’attaque (a). 

Au moment ou la marche normale du metier est genec ou meme bloquee par un corps etrangcr, la denture oblique du 
pignon moteur pousse sur celle de la roue d’attaque (a), qui par consequent sc dirige vers Ic bas (voir flcche). Le tenon du 
pignon d'attaque (a) appuie sur le boulon de pression (b) qui de sa part influence le bras de levier (c). Ce levier actionne 
sur Ic fil (d) qui ferme un contact electrique arretant le moteur du metier. La force de pression du pignon d’attaque (a) 
peut etre reglee au moycn de I’ecrou a molette (e). En cas d'un enrayage plus fort (si par excmple la temperature dans 
I’atelier cst tres basse et I’huile ctant encore trop 6paisse) ii faudra serrer un peu Ic dispositif en tournant I’ecrou c vers 
le droit. II ne faudra cepcndant pas serrer de trop afin d’6vitcr que le dispositif de securitc nc fonctionnc pas cn cas d’un 
blocage abrupt ce que pourrait evoquer de la cassc. 

Additioncllement les metiers sont equipes d’une protection contre des surcharges thermiques. Au contacteur, qui cause la 

marche et I’arret du metier au moyen d’un inter- 
rupteur a poussoir, il y a un thermo-element. Cclui- 
ci est ajust6 au maximum de I’intcnsite du courant 

1 — ' d'utilisation du moteur et fait arretcr Ic moteur si ce 

maximum est d6pass6 par des d6rangcmen1s 
quelconqucs. 




Dispositif de Controle pour la rupture de fil et de 
bobines vides aux metiers a moteur individuel 

En cas de casse-fil ou d’une bobine vide le levier A du fuseau en question 
tombe en bas et touche avec une de ses cames B le rate C. L’axe de ce rate 
tourne et fonctionnc au moyen de la plaque D sur I’interrupteur terminal. 
A ce moment le contact s’ouvre, le courant d’arret est interrompu et le 
moteur est mis hors de circuit. Aprfcs I’arret de la machine, Ic rate C est 
ramenc dans sa position de depart par le ressort F est le contact de I’inter- 
rupteur terminal est referme. 
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Accouplement Elastique pour des metiers a commande par banc 


L’accouplcment a friction effcctuc un dcmarragc tcndrc ct un glissement cn cas 
dc derangement. 

Fonctionnement: a rembrayage a la main au moyen du levicr d'accouplcment il se 
produit unc pression sortant de I’anneau de roulemcnt a bille. Cet anneau pousse 
sur Ic pignon pivotant B. la bride C ct les disques d’accouplcment D ainsi que la roue 
prcliminairc E sc trouvant entre eux. Cette dcrnierc cause la rotation des roues a 
ouches et la marche du metier. 

Au debrayage de la machine a la main au moyen du levier la pression d’accouple- 
ment cst supprimee. Le ressort a etoilc facilite la separation des disques D de la roue 
prdliminairc E. 

Les dispositifs de controle pour les bobines et eventuellement les fils de chainc ont la 
memo influence sur Ic levier d’embrayage. 



Controle pour la rupture de fils et de bobines vide 
aux metiers a commande par banc ou poulie 

En cas de rupture dc fil ou d'une bobine vide la bascule A du fuscau tombe cn bas et 
touche avee unc dc ses cames B ou rate C. Par ce rat6 C et la cable Bowden D Ic 
levicr dc debrayage E sera mis en action et l’accouplcmcnt sera d6bray6. 


43 




44 


Dispositifs de Conversion 


Chaque metier a tressc plate (voir fig. 1) peut etre transforme en metier a 
♦ressc ronde (voir fig. II) en echangeant les roues a 5 ouches a 1 et a 2 contre 
des roues a 4 ouches b 1 ct b 2. De plus il faut remplacer la piece de renvoi c 1 
par une piece de croisement c 2 (pos. 21). 


De memc. les rainures de certains metiers a tresse plate (fig. Ill represente un 
metier de 17 fuscaux) peuvent etre partagdes de fa^on que 2 tresses indivi- 
duelles (voir fig. IV) soient produites independamment (pos. 21 a). 


De meme, il est possible de bloqucr chaquc metier a tressc plate en un point 
quclconquc (voir fig. V ct VI) en 6changeant une roue a 4 ouches (b) contre 
une roue a 5 ouches (a) ct en remplaqant la piece de croisement (c2) par une 
piece de renvoi (cl) (pos. 22). 

II faut cependant observer que les possibilitds de conversion selon les pos. 21, 
21 a et 22 ne sont pas donnees automatiquement pour toutes les machines en 
serie. S’il y a un besoin d’une ou de plusieures conversions il faut que nous en 
soyons avertis avant commcn^ant !a construction. 







porte-bobincs pour dcs 
bobincs d’amc ct dc chainc 
pos. 24 ct 25 avcc dispositifs 
dcfrcinagc ou de tension 
suivant pos. 27 


24 + 25 /27 a 


24 + 25/27 b 



Dispositifs d’Alimentation 




controle ^Icctro-mecanique pour dcs 
28 b avcc ansc dc contact 


fils d’amc ct de chainc 

28c avcc micro-intcrruptcur 




4 
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Dispositifs d * Al imentation 


26 b 



dcroulement d’une amc d’un tambour 
place en paliers stationaires dans le 
bati du metier 


dcroulement d’une ame d’un tambour 
plac6 en paliers avcc relevage a main 
dans le bati du metier 


26 c 



deroulement d’un chevalet separe 


Dispositifs de Tirage et de Reception 



29-35 


29-36 


29 - 37-41 


29 - 38-41 


29-36 



pour metiers du «groupe violet» 


29 - 37-41 



29 - 38-41 



Dispositifs de Tirage et de Reception 


30-35 


30-36 


30 - 37-41 


30 - 38-41 



pour metiers du «groupe rouge» 




pour metiers du «groupe violet» 



30-36 




30 - 38-41 


Dispositifs de Tirage et de Reception 



31 disquc dc tirage lissc 

31 a disque revetu de tole rugueuse 
et avec poulie de renvoi 






39 a 


39-40-41 


reception sur un tambour 
en paliers stationaires 
dans Ic bati du metier 



39 b 

reception sur un tambour 
cn paliers avec relevage 
a main dans le bati 




reception sur un tambour place dans 
un chevalet separe 


Compteurs de Metrage 



1- 2- 3- equipes 



1- equipe 



2- et 3- equipes 


1- equipe avec preselection 
et totalisateur 



pour metiers du «groupe violet» et du 
«groupe vert» 



compteur a 1- equipe monte a un disque de tirage, 
changemcnt de tirage par roue jumelle 


pour metiers du «groupe rouge» 



formateur ajustable au moyen de 
cremaillerc 



controlc electrique du formateur (oscillant) 






Fuseaux 


1° type 

AFDA 

page 52 

2° type 

IFD 

page 53 

3° type 

AFDR 



AFDRS 

page 54 

4 type 

AFZ 

page 55 

5° type 

AFDH 



AFSH 

page 56 

6 type 

AFZh 



AGh 

page 57 

7° type 

AG 

page 58 


changements dc construction reserves 


Type AFDA pour ecartement 70 m/m = 2 3 /* ins., 80 m/m = 3 5 /m ins., 100 m/m = 3 ,5 /ia ins 




tr ® 
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*6 

*8 

*6 



* + * 4 - 


2 3 4 
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Caracteres de construction: Ic pied dc fuscau dans 
lequcl se trouvent ies deux navettes tournables forme en 
memc temps la base pour: 

a) le porte-bobine avec un crantage stationnaire et 
des ressorts ballon, utilisable pour des bobines sans 
ou avec joues, 

b) Ies tiges laterales portant Ies guide-fils, le dispositif 
dc tension, et Ic ressort. Ccux-ci sont disponibles cn 
differentes forces. 

En ce qui concerne Ies dimensions des bobines ou des tubes 
voir tableau AFDA page 64. 


Application: des fils tres fins cn fibre naturel ou syn- 
thetiquc d’une resistance faible oil il faut travaillcr avec 
la moindre tension. Ce fuseau n’est pas recommande pour 
du coton ou d’autre mati6rc mollc. 


Type IFD pour ecartement 70 m/m = 2 3 /« ins., 80 m/m = 3 5 /^ ins. 



Caracteres de construction: le pied dc fuseaux avec les deux navettes tournablcs 
forme une piece separee sur laquelle le haut de fuseau est fixe par deux vis. L’avantage 
particulier se presente par le fait que tous les elements faisant ressort et I’arret de bobine 
sont complctcment enfermes a I’intCrieur, ce qui les protege dc la deformation et de 
I’encrassement. La tension de fil est donnee par un ressort de pression, se trouvant 
a I’intCricur du tube central, et actionnant sur le levicr dc tension place au-dessous 
de la bobine. De differents ressorts sont disponibles. 


pour Ccartement 100 m/m = 3 ,s /i6 ins. et 80 m/m = 3 5 / 32 ins. a demie occupation 



La position elevee dc la bobine protege les fils contre la crassc. Les guide-fils lateraux 
demandent tres peu dc place ce que permet une augmentation considerable du diametre 
de bobinage. Pour les dimensions des bobines voir les tableaux IFDA et IFDB page 64. 


Application: fils fins et moyens cn fibre naturel et synthdtique pour la fabrication de 
tresses plates, rondes, tubulaircs et pour le gainage de cables electriques, de tubes de 
caoutchouc, et toutc autre mati&re dame elastique ou rigidc. 
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Type AFDR 



pour ecartemcnt 132 m/m = 
5 3 /i6 ins. et - en modele AFDRS - 
pour des metiers a tresse heli- 
coid ale 

avec 12 fuseaux, des roues a 
ouches 105 m/m = 4 9 /64 ins. 
avec 16 fuseaux, dcs roues a 
ouches 125 m/m = 4 59 /64 ins. 



Caracteres de construction: le fuseau est equipe d’un crantage stationnaire et d’une tige 
ronde pour la reception de la bobine. Des bobines a joues peuvent ctre utilisccs. La con- 
nexion entre la couronnc crantce et la bobine est faitc par une goupille d’entraincmcnt (m) 
adaptant a un trou dans la joue infdrieure de la bobine. Si Ton utilise des tubes cn metal 
ou en bois ceux-ci doivent avoir 2 rainures au bout inferieur. L’cntrainement se fait en 
ce cas par deux ailes (I). 

Les guides des combinaisons a-c, a-d, etc. sont monies sur un tube en forme d'U qui 
contient de sa part le ressort de tension. 

Pour les dimensions des bobines et tubes voir tableau AFDR page 64. 
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Applications: Fils moyens et gros en Fibre naturel ou synthetique pour la production de 
cordes, tresses tubulaires ou avec une ame ainsi que pour la tresse hclicoi'dale. 



Type AFZ 


pour 6cartcmcnt 


100 m/m = 3 ,5 /i6 ins. 
1 32 m/m = 5 ,3 /6« ins. 

180 m/m = 7 3 /m ins. 


dcmic 
occupation 
cn plcinc 
occupation 



Caracteres de construction: le fuscau cst equipc d'un 
mdcanismcde frcinagc stationnaircct d'unc tigc rondc pour 
la reception dc la bobinc. Lcs bobincs ou tubes doivent 
avoir des rainures au bout inf6rieur s'adaptant a dcs cames 
sur Ic disque de frein. 


La tension de fil se produit par des ressorts (un, trois ou 
cinq scion type dc fuscau) ct peut ctrc variee facilcment 
par echange dcs ressorts dc differentes forces. 


Type AFZ 


pour ecartcmcnt 


180 m/m = 7 3 /m ins. 
224 m/m = 8 ,3 /i6 ins. 
224 m/m = 8 ,3 /i6ins. 
336 m/m = 13 15 /^ ins. 
432 m/m = 17*/64 jns. 
720 m/m = 28 "/m ins. 


dcmic 

occupation 

cn plcinc 
occupation 


aussi - cn modclc AFZS - pour dcs 
metiers a tresse helicoidale 
12 fuscaux, dcs roues a ouches 
165 m/m = 6 '/* ins. 

20 fuseaux, des roues a ouches 
192,5 m/m = 7 9 /u ins. 



Lcs rouleaux lateraux ainsi que lcs guides-fil cn forme dc 
queue dc cochon sont Fixes d’un cot6 sculcmcnt ct per- 
mettent d’cnfiler lcs fils aisement. 

Pour les dimensions dcs bobincs ct tubes voir tableau AFZ 
page 65. 

Applications: dc gros fils cn fibre naturcl ou synthdtique 
aussi cn forme de cordcs toronn6es, rubans ou monofils 
pour la fabrication dc cordcs. cordons ct gros cables d’unc 
forte tension et haute resistance a la rupture. 



Caracteres de construction: 



Cc fuscau est utilise sur nos me- 
tiers de I’ecartement 80 m/m = 
3 5 /m ins. et ne peut etre employe 
qu’avec un seul type de bobine 
dont une joue est equipe d’une 
couronne crantde. La bobine cst 
plac6e sur une goupille d’une 
maniere librement suspendue, 
verrouillee a I’avant. 

Le ressort de tension, disponible 
en forces differentes, travaillc a 
la compression. 

Pour les dimensions de la bobine 
voir page 65. 

Applications: de fils simples ou 
doubles d’unc section minime 
(0.1 a 0,2 m/m ) de wolfram, 
cuivre, fer, nylon, perlon, et 
d’autres matiercs synthetiques 
(monofil et multifil). 


Type AFDH 

pour ecartemcnt 
80 m/m = 3 5 /32 ins. 



Caracteres de construction: 
Ce fuscau est exclusivement uti- 
lisable sur nos metiers de I’ecar- 
tement 132 m/m = 5 3 /t6 ins. et ne 
peut etre employ^ qu’avec un 
seul type de bobine. Celle-ci cst 
placee d’une maniere librement 
suspendue, bloqude a la joue 
ant6rieurc par une goupille de 
fixation, et la joue posterieure 
accouplee a un frein de garrot 
protege a reglage infini. 

Le ressort de tension, disponible 
en forces differentes, se trouve 
largement protege dans un tube 
profile en forme U. 

Pour les dimensions dc la bobine 
voir page 65. 

Applications: dc fils d’un dou- 
blage multiple en aluminium, 
cuivre, fer, acier, nylon, perlon, 
et d’autres matiercs synthetiques 
(monofil et multifil) de rubans 
textiles, mdtalliques, et plastiqucs 
etc. 


Type AFDH 

pour ecartement 
1 32 m/m = 5 3 /i6 ins. 
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Caracteres de construction: 



Ce fuseau est construit pour nos 
metiers de I’ecartement 224 m/m 
= 8 13 /i6 ins. et, par consequent, 
ne peut etre employe qu’avec un 
seul type de bobine. Celle-ci est 
placee sur un axe a mortaiso, 
une joue etant accouplde a un 
frein a garrot enticrement cap- 
sule et infiniment reglable. 

La tension du materiel de tres- 
sage se fait au moyen d’un res- 
sort en acier plat 6tant enferme 
dans une capsule et pouvant etre 
r6gl6 tres precisement. 

Pour les dimensions dc la bobine 
voir page 65. 

Applications: de fils d’un dou- 
blage multiple en aluminium, 
cuivre, fer, nylon, perlon, et 
d’autres matiercs synthetiques 
(monofil et multifil), dc rubans 
textiles, metalliques, et plastiqucs 
et plus particulierement pour fils 
d’acier tres robustes. 


Type AFSH 

pour ecartemcnt 

224 m/m = 8 ,3 /h ins. 








Type AFZh 


Caracteres de construction: ces deux types sont con- 
strues commc «fuscaux suspcndus». En combinaison avee 
ces fuscaux on utilise g6n6ralement dcs bobines a joues 
avec couronne crantdc, mais altcrnativement les fuscaux 
peuvent etre 6quipds d’un crantagc stationnairc pour I’uti- 
lisation de tubes sans joues. 

Pour la tension du fil le modclc AFZh est 6quipe d’un 
ressort a traction. La variation de la tension sc fait par 
I’echange dcs rcssorts de forces differentes. 

Pour les dimensions des bobines voir page 66. 

Par contre, le type AGh est muni d’unc boitc de poids. 
La tension cst r6gl6e par un different nombre de poids. 
Une telle construction est necessaire pour des tresseuses 
avec des differences de Fil extremement grandes. La com- 
pensation dc ces differences exige un parcours du tendeur 
d’une longueur proportionnee garantissant une tension de 
Fil absolument uniforme du commencement jusqu’a la Fin, 
ce que ne peut pas etre attaint par un ressort quelconque. 

Applications: pour de gros Fils cn coton, rayonne, ami- 
ante Fibrannc etc. La construction des«fuseaux suspcndus» 
est particuli6remcnt recommand6e pour dcs matures a 
Fibre courtc dont la poussicre tombantc pourrait evoquer 
du degat sur les roues a ouches, la trace, et les pieds de 
fuscaux. Les«fuseaux suspcndus» sont indispensables pour 
la fabrication de bourrages graiss6s. 





Caracteres de construction: le pied dc fuseau avec scs 
navettcs. arrangees de la manicrc deja connuc, forme la 
base pour la partie supcrieurc tournablc du fuseau. Un 
frein ajustablc permct de tourncr le fuseau a un endroit 
predestine et rempeche de se tourncr a un autre point 
de son chemin. 

La bobine, principalement avec deux joues, est placee 
dans le fuseau par le cote, mise sur une goupille station- 
naire sc trouvant sur le frein et fixee en haut par une 
goupille rotissant verticalcment. 

La tension de la matiere se fait au moyen de poids et pcut 
etre reglee par un different nombre de plaques dc plomb. 
Pour les dimensions dc la bobine voir page 67. 

Application: de cordes toronnes. La construction du fu- 
seau et plus particulierement du dispositif de renvoi cm* 
peche les cordes de reprendre ou de perdre de la torsion. 
Matiere: de la fibre naturclle molle ou dure et de la 
matiere synthetique pour la production de gros cables, 
cables de remorque et de fixation pour la marine. 
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1 encombrements du «groupe rouge» pages 60 a 61 


2 l encombrements du «groupe violet» 


et du «groupe vert» 

page 62 

3 dimensions des disques de tirage 

page 63 

4° dimensions des tambours 

page 63 

5 dimensions des bobines pour 

les 

fuseaux 

pages 64 a 67 


changements causes par des modifications constructives 
reserves 
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dimensions 
dcs carters 

m/m 

A 

ins. 

m/m 

B 

ins. 

1-9 

720 


28 3 /e 

355 

14 

11-9 

888 


35 

378 

14 7 /b 

III -9 

1060 


41 3 /4 

450 

17 3 /4 

IV -9 

1136 


44 3 /a 

515 

207 * 

V - 9 

1356 


53 3 /« 

600 

23 5 /a 



dimensions 
dcs carters 

t 

m/m 

\ 

ins. 

m/m 

B 

ins. 

VII -8 

400 

15 3 /4 

500 

19 n /i6 

VIII -8 

452 

177« 

552 

21 3 /4 

IX - 8 

515 

2074 

640 

2574 

X - 8 

590 

2374 

765 

307 8 

X 

I 

CO 

740 

297 e 

900 

3572 

XII -8 

800 

3V/2 

980 

3872 

XIII -8 

980 

3872 

1195 

47 

XIV -8 

1160 

45"/i6 

1350 

53 3 /i6 


I 

[ 

f 

[ 

[ 

[ 


I 

I 

[ 

l 

l 

l 


I 



II 



II 



ll 




dimensions 
des carters 

m/m 

D 0 

ins. 

m/m 

L 

ins. 

XXI 

1260 

49 5 /e 

1710 

67 5 /i6 

XXII 

1315 

SV/a 

1790 

70' 1 2 

XXIII 

1550 

61 V® 

2125 

B¥'l*2 

XXIV 

1690 

66 '/a 

2265 

89 3 /i* 

XXV 

1900 

74 7 /« 

2850 

1 1 2 7 /m 

XXVI 

2110 

83 

3000 

118 1 /® 


cncom- 


D 0 


L 


B 

brement 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

XXVII 

2535 

99"/, 6 

4885 

1 92 5 /i6 

2750 

10874 

XXVIII 

3250 

128 

5600 

220 ’/a 

3450 

135 7 /. 


encom- 


A 


B 


L 

brement 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

XXXV 

2800 

11074 

3405 

13472 

7405 

29172 

XXXVI 

3300 

129 15 /i* 

3655 

144 

7950 

313 
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130 mm 
5 } 1a in. 




130 mm 
5 f /a in. 


dimensions 
des boitiers 

/ 

m/m 

\ 

ins. 

1 

m/m 

3 

ins. 

51-8 

485 

197 a 

320 

1 2 s /a 

52-8 

530 

207a 

340 

1 3 3 /a 

53-8 

590 

2374 

400 

15 3 /4 

54-8 

645 

25 3 /e 

460 

187a 

55-8 

645 

25 3 /n 

500 

1974 

56-8 

715 

28 7 « 

560 

227a 

57-8 

750 

297 a 

610 

24 

58-8 

835 

327 a 

720 

237 a 

59-8 

945 

3774 

820 

3274 



A 


dimensions 
des boitiers 

* 

m/m 

ins. 

m/m 

B 

ins. 

101 

440 

177 o 

360 

1474 

102 

510 

20 

400 

1574 

103 

530 

21 

420 

1672 

104 

570 

2272 

480 

19 

105 

700 

277 16 

560 

227i6 

106 

810 

317 a 

680 

2674 

107 

940 

37 

820 

327 i 6 



[ 

I 


I 

l 

l 


[ 


11 

l 

L 
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Dimensions des disques de tirage suivant pos. 31 et 31 a 


nombrc 
de fu- 
scaux 

6cartc- 

ment 

m/m ins. 
80 37aa 

m/m Ins. 
100 3 * 7,0 

m/m ins, 
132 5 ’ 3 /m 

m/m ins. 
180 7 3 /m 

m/m ins. 
224 S’*/.. 

m/m ins. 
336 13*764 

m/m ins. 
432 17 '/m 

m/m ins. 
720 28**/« 


mm 








700 0 

8 

ins. 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

277,6 


mm 

300 0 

300 0 

400 0 

500 

700 0 

700 0 

700 0 

— 

12 

ins. 

11 ,3 /l6 

1 1 * 3 /,0 

15 3 /4 

19**/, 0 

277i6 

277,6 

277u 

— 


mm 

300 0 

300 0 

0 

0 

0 

500 

700 0 

700 0 

700 .3 

— 

1 6 

ins. 

11* 3 /,0 

1 1 * 3 /l6 

15 3 /4 

19 **/, 0 

277i6 

277,6 

277,6 

— 


mm 

300 0 

400 0 

500 0 

700 0 

700 0 

700 0 

1000 0 

— 

20 

ins. 

1 1 * 3 / 1 6 

15 3 /4 

19"/l6 

277i6 

277,6 

277,6 

39 3 /e 

— 


mm 

300 0 

400 0 

500 0 

700 0 

700 0 / 1000 0 * 

700 0 

1000 0 

— 

24 

ins. 

1 1 * 3 / 16 

15 3 /4 

19**/, 4 

27Vi6 

277,6 / 39 3 / # * 

277,6 

39 3 /e 

— 

*■>0 

mm 

400 0 

500 0 

700 0 

— 

— 

— 

— 

— 

2o 

ins. 

15 3 /4 

19 t, /l6 

277i6 

— 

— 

— 

— 

— 

32 

mm 

400 0 

500 0 

700 3 

700 0 

700 / 1000 

1000 

— 

— 

ins. 

15 3 /a 

19**/, 0 

277i6 

277i6 

277,6 / 39 3 /e* 

39 3 /e 

— 

— 


mm 

400 0 

500 z 

700 0 

700 0 

700 0 / 1200 0* 

1000 0 

1000 0 

— 

36 

ins. 

15 3 /a 

19*7,4 

277i6 

277i6 

277,6 / 477 4 * 

39 3 /o 

39 3 /e 

— 


mm 

500 0 

700 0 

700 0 

700 0 

1000 0 / 1600 0 * 

1000 0 

— 

— 

48 

ins. 

19**/, 0 

27716 

277i6 

277i6 

39 3 /e / 63 * 

39 3 /o 

— 

— 


+ pour mdticrs 6 cables blindds sculemcnt 


m/m Ins. m/m Ins. 

1088 42 27 /« 1500 59*/, 6 


1200 0 1200 0 

477* 4774 






_L 


Tambours des pos. 26 et 39 


nombre 
de fu- 
seaux 

6carte- 

mcnt 

m/m 

80 

ins. 

37m 

m/m 

100 

ins. 

3*7,4 

m/m 

132 

ins. 

5*764 

m/m ins. 
180 7732 

m/m ins. 
224 8* 3 /,6 

12 

mm 

600 0 

X 

200 WL 

600 

X 

250 WL 

600 0 

X 

300 WL 

600 0 

X 450 WL 

600 0 

X 470 WL 

ins. 

23 s /* 

X 

77 • 

237® 

X 

9*732 

237a 

X 

11*7,6 

237a 

X 17*732 

23*/a 

x 18*/ a 

16 

mm 

600 c 

X 

250 WL 

600 0 

X 

300 WL 

600 0 

x 

350 WL 

600 0 

x 470 WL 

760 

x 550 WL 

ins. 

237® 

X 

9 2 7m 

237a 

X 

11 * 7,0 

237a 

X 

13*732 

237® 

X 18*/2 

29*764 

X 21**/32 

20 

mm 

600 

X 

300 WL 

600 0 

X 

350 WL 

600 0 

X 

470 WL 

760 

x 550 WL 

760 

x 650 WL 

ins. 

237« 

X 

II 13 /, 4 

237a 

■ 

13*732 

237a 

X 

18*/2 

29*764 

X 21**/32 

29*764 

x 25*732 

24 

mm 

600 . 

X 

300 WL 

600 0 

X 

350 WL 

600 0 

X 

470 WL 

760 

x 550 WL 


— 

ins. 

237 a 

X 

II 13 /, 4 

237® 

X 

13*732 

237a 

X 

18*/2 

29*764 

X 21**/32 


— 

28 

mm 

600 

X 

350 WL 

600 0 

X 

470 WL 

600 0 

X 

550 WL 

— 


— 

ins. 

237a 

X 

13*732 

237a 

X 

18*/ a 

237® 

X 

21**/32 


— 


— 

32 

mm 

600 • 

X 

350 WL 

600 0 

X 

470 WL 

600 0 

X 

550 WL 


— 


— 

ins. 

237® 

X 

13*732 

237a 

X 

18*/2 

237a 

X 

21**/32 


— 


— 

36 

mm 

600 

X 

350 WL 

600 0 

X 

470 WL 

600 0 

X 

550 WL 


— 


— 

ins. 

237® 

X 

13*732 

237a 

X 

18*/2 

237a 

X 

21**/32 


— 


— 

48 

mm 

600 0 

X 

470 WL 

600 

X 

550 WL 




— 


— 

ins. 

237a 

X 

I 872 

237® 

X 

21 **/l2 


— 



— 


— 


300 m/m X 100 course 
(II* 3 /, 6 ins. X 3 * 71 * course) 


pour des mdtiers de 1 et 2 fetes 


300 m/m x 75 course 
(II* 3 /, 6 ins. x 2 3 * / 32 course) 


pour des metiers de 2 et 4 totes 
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QJ 



d — 
A ► 


type dc 
fuscau 

m/m 

A 0 

ins. 

B 

m/m 

ins. 

m/m 

D 0 

ins. 

m/m 

d 0 

ins. 

V = cm 3 

AFDA 70 

34 

1 n /M 

100 

3 15 /l6 

18-22 


13-17 

M /64- 43 /64 

65-52 

AFDA 80 

38 

V/2 

100 

3 ,5 /i6 

18-22 

4 7*4- M /64 

13-17 

M /64— 

88-75 

AFDA 100 

50 

1 3, /32 

130 

5’/e 

18-22 

4 764-”/64 

13-17 

“/64- 43 /64 

220-205 


type dc 
fuscau 

m/m 

A 0 

ins. 

B 

m/m 

ins. 

1 

m/m 

D 0 

ins. 

m/m 

d 0 

ins. 

V = cm 3 

IFDB 70 

38 

172 

100 

3’7l6 

18-22 

4 764-”/64 

13-17 

33 /64- 43 /64 

88-75 

IFDB 80 

42 

1*732 

110 

4*764 

18-22 

45 /64- M /64 

13-17 

33 /64- 43 /64 

125-110 

IFDB 100 

55 

2"/64 

130 

57- 

18-22 

4 764-”/6A 

13-17 

33 /64- 43 /64 

275-258 



type dc fuscau 

A 0 

m/m ins. 

m/m 

B 

ins. 

D 0 

m/m ins. 

m/m 

L 

ins. 

V ss cm 3 

IFDA 70 

38 

V/2 

100 

3’7i 6 

18 

4 764 

113 

4*764 

88 

IFDA 80 

42 

1*732 

110 

4*764 

18 

4 764 

121 

4"7 64 

125 

IFDA 100 

55 

2"/64 

130 

57. 

20 

*732 

144 

5 43 /64 

268 


-t/- 



type dc fuscau 

m/m 

A 0 

ins. 

m/m 

B 

ins. 

1 

m/m 

L 

ins. 

V = cm 3 

AFDR 132 

60 

2* 3 / 64 

150 

5*732 

172 

6 4 764 

350 

AFDRS 16 

76 

3 

180 

7 3 / 32 

212 

8"/32 

728 

AFDRS 12 

100 

3’7l6 

180 

7 3 / 32 

212 

8"/32 

1325 


I 

r 

r 


i 

i 

i 

i 

i 

i 

Li 

L 




type dc 
fuscau 

m/m 

A 0 

ins. 

m/m 

B 

ins. 

m/m 

D 0 

ins. 

m/m 

d 0 

ins. 

m/m 

L 

ins. 

V = cm 3 

AFZ lOO 1 /* 

85 

3 H /22 

200 

77* 

34 

1 ,5 /l6 

15 

19 /32 

220 

CO 

u 

M 

953 

AFZ 13272 

90 

3 35 /64 

260 

10 15 /64 

34 

1 ,S /l6 

15 

,9 /32 

280 

11 732 

1 418 

AFZ 180 

80 

3 5 /32 

260 

10 ,5 /64 

34 

1 ,s /l6 

15 

,9 /32 

280 

11732 

1 071 

AFZI8O72 

135 

5 5 /l6 

300 

11 ,3 /l6 

34 

1 ,5 /l6 

15 

l9 /32 

320 

12"/32 

4 020 

AFZ 224 

120 

4»/32 

300 

11 ,3 /l6 

34 

1 l5 /l6 

15 

,9 /32 

320 

12 ,9 /32 

3 120 

AFZS 

120 

4 23 /32 

300 

11 ,3 /l6 

34 

1 t5 /l6 

15 

,9 /32 

320 

12 ,9 /32 

3 120 

AFZ 22472 

180 

7 3 /32 

400 

15 3 /4 

34 

1 l5 /l6 

21 

53 /64 

420 

16 t7 /32 

9815 

AFZ 336 

180 

7 3 /32 

400 

15 3 /4 

34 

1 l5 /l6 

21 

»/64 

420 

16 ,7 /32 

9815 

AFZ 33672 

250 

9”/32 

530 

20”/64 

48 

1 57 /64 

31 

1 7 /32 

570 

22 7 /i6 

25 057 

AFZ 432 

250 

9 27 /32 

530 

20 5S /64 

48 

1 57 /64 

31 

1 7 /32 

570 

22 7 /u 

25 057 

AFZ 720 

300 

11 ,3 /t6 

600 

23 5 /a 

60 

2 23 /64 

36 

1 27 /64 

640 

25 13 /64 

40 714 



V = 28.5 cm 3 


~ t 
1 * 
U 

.. A 


— 

1 



T 

. 

1 

— 27- 7 


»- 35 . 5 - 1 % 



AFDH 80 







AFDH 132 


AFSH 22 It 


9 


65 




jlJ 

m 

1 

1 — 
1 
1 
1 

1 

1 

r 

ri 

I i 
! 1 

1 

1 

i 

1 

h 

i 

0 

1 1 

j J 

i i 
! 1 
i--l 


r ■ 




k 5 * 


-/ 

i -► 


type dc 
fuscau 

nombre de 
fuscaux 

ccartcment 
m/m ins. 

m/m 

A 0 

ins. 

B max. 

m/m ins. 

m/m 

D 0 

ins. 

V max. 
= cm 3 


AFZh 

8 

140 

5 3J /64 

50 

1 3, /32 

180 

7 3 /32 

17 

43 /64 

310 


AFZh 

8 

315 

12 13 /32 

90 

3 35 /*4 

300 

1 1 1 3 /l 6 

30 

1 3 /l6 

1695 

A 

AFZh 

12 

315 

12 13 /32 

90 

3 3S /64 

300 

11 13 /l6 

30 

1 3 /l6 

1695 


AFZh 

18 

168 

6 39 /64 

55 

2"/64 

180 

7 3 /32 

17 

43 /64 

385 


AFZh 

18 

224 

8 ,3 /l« 

70 

2 3 /4 

245 

9"/64 

17 

43 / 64 

885 

B 

AGh 

20 

340 

13 25 /^ 

70 

2 3 /4 

245 

9 41 /64 

17 

43 /64 

885 


AGh 

36 

429 

16 57 /64 

70 

2 3 /4 

245 

9 4, /64 

17 

43 /64 

885 

C 

AFZh 

12 

210 

8 17 /64 

90 

3 35 /64 

300 

1 1 ,3 / 16 

30 

1 3 /l6 

1695 

p\ 

AFZh 

16 

210 

8 17 /64 

90 

3 35 /64 

300 

11 13 /l6 

30 

1 3 /l6 

1695 

D 

AFDRh 

24 

132 

5 3 / 16 

55 

2 1, /i4 

150 

5 29 /32 

17 


320 

E 
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f 

f 


I 

l 




[T~~~ 1 ; 

gL 1 — i i 


1 

1 

i ! 
i 
i 
i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

j: 

! i 

f 

i 

i 

i 

— i — 
i 
i 

! i 
i 
i 
i 
i 

l 1 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

>* 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

i 

tt 

<*4 

) 

• 


. f 

►1 d 

A *» 

L 

- 


type dc 

A 0 


B 

D 0 

d 0 

L 

fuscau 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

m/m 

ins. 

AG 1088 

480 

18 57 /64 

800 

3V/2 

108 

V/a 

70 

2>/« 

890 

357m 

AG 1500 

670 

26 3 /b 

900 

35 7 /i6 

190 

7 3, /w 

81 

3 3 /.» 

1000 

39 3 /e 


Capacite des Bobines 


0 d'un toron 
m/m 

capacity 
cn metres 

AG 1088 

longueur dc prod, 
cn metres 

capacite 
cn mdtres 

AG 1500 

longueur dc prod, 
cn mdtres 

circonf6rcncc dc la cordc 
cn ins. 

10 

1366 

1050 

. 



474" 

12 

885 

680 

— 

— 

574" 

14 

660 

505 

— 

— 

6" 

16 

525 

405 

1110 

850 

7” 

18 

390 

300 

860 

660 

7>IS 

20 

320 

245 

712 

545 

87 2* 

22 

255 

195 

594 

457 

97 

24 

230 

177 

486 

370 

107** 

26 

— 

— 

401 

308 

11 74 # 

28 

— 

— 

335 

255 

12" 

30 

— 

— 

313 

240 

13" 


67 



Aucun catalogue ne peut remplacer I’impression directe 
et personnels qu’on gagne en visitant un atelier et en 
observant une machine. 

Aucune lettre ne peut £tablir le contact humain, cre6 
par un entrctien a vive voix. 

Aucun tableau ne peut vous procurer des renseignements 
definitifs, s il n'est pas accompagne d’un commentaire 
explicatif oral. 

Nos collaborateurs sont volontiers disposes a vous 
montrer nos ateliers, a donner des demonstrations avec 
nos machines et a examiner avec vous tous vos problemes 
techniques et commerciaux dans le domaine du tressage. 



Si vous visitcz Ic Nord dc I’Allemagnc, rcndcz-nous 
done une visile. Ccla en vaut recllemcnt la peine. 

Le trajel en voiturc ne dure que 

50 minutes a partir dc I’aerodromc de Brdmes 
150 minutes a partir de I’Exposition dc Hanovrc 
250 minutes a partir dc Wuppertal-Barmen. 


Des que vous atteignez la rue peripherique d’Oldcnburg, 
vous du plan ci-contre. 


servez- 

► 




AUGUST HERZOG ETAB LISS E ME N TS 

Fondds cn 1861 a Barmen 

29 OLDENBURG-OFENERDIEK (OLDB) AM ALEXANDERHAUS 160 
Boile postale 445 ■ Telephone 81833/34 Teligr. Herzog Oldenborgoldb 



FRAGEBOGEN • QUESTIONNAIRE 


Ihr Firmenname: 

Nom d'Etablissement: 
Name of your firm: 



Genaue Adresse: 
Adresse exacte: 
Exact address: 


& 

* 

Genaue Bezeichnung der anzuschaf- 
fenden Maschinen, d.h., ob Rund- oder 
Flachflechter und Angabe der Kloppel- 
zahl 

Designation exacte des machines de- 
manddes, c. d d. des metiers d tresser 
en rond ou a plat avcc indication du 
nombre de fuseaux 

Please state exact Indications on kind 
of braiders in request, i. e. round or 
flat braiders and number of carriers 


Abmessungen der bisher von Ihnen 

Priere d'indiquer les dimensions des 

Please state size of the bobbins which 

verwendeten Garnspulen, und zwar: 

bobines que vous avez en possession: 

you are using up to now: 

Bohrung: 

aldsage: 

bore: 

Kern-0: 

0 de noyeau: 

core- 0 : 

Rand- 0 : 

0 de joues: 

flange- 0 : 

Wickellange: 

course: 

traverse: 

ganze Lange: 

long, totale: 

total length: 

Wir bitten urn Obersendung einerSpule 

Pridre de nous adresser un dchantillon 

Please send us a sample of this bob- 

zur Prufung, ob diese zu unseren Klop- 

de cette bobine afin d'eprouver si elle 

bin in order to try whether it will 

peln paGt. 

va sur nos fuseaux. 

be suitable for our carriers. 

Welches Garn soil verflochten werden? 

Quelle sortc de fil est-ce que vous d6- 

What kind of yarn do you want to 

Bitte senden Sie uns davon ca. 2-3 m 

sirez tresser? 

braid? 

Muster. 

Pri&rc de nous en envoyer un 6chan- 

Please send us a sample of abt. 2 to 


tillon d'env. 2 a 3 m. 

3 yards. 


Genaue Bezeichnung des auf den anzu- 
schaffenden Maschincn zu flechtenden 
Produktes. 

Bitte unbedingf ca. 20 cm Muster 
beifiigen! 


Description exacte du produit que vous 
voulcz faire sur les metiers demandes. 
N’oubliez pas de nous en envoyer 
un echantillon d'une longueur 
d'env. 20 cm l 


Please describe exactly the braid you 
want to produce on the machines in 
request. 

It is necessary to send us a sample 
of abt. 6 to 8 inches of this braid l 


bitte wenden 


t. s. v. p. 


p. t. o. 


AUGUST HERZOG MASCHINENFABRIK • 29 OLDENBURG • DEUTSCHLAND 


Germany Allemagne Aiemania 
& 818331341 Herzog Oldenburgoldb 


Wie wdnschen Sie den Antrieb? 

a) mit Zahnradkupplung zumAnsetzen 
an cine eiserne Gruppen-Antriebs- 
bank 

b) mit Riemenantrieb zum Ansetzen an 
eine Transmission 

c) mit individuellem Motor? 
(Zutreffendes unterstreichen!) 

d) Welche sonstigen Antriebsmethoden 
wUnschen Sie? (Beschreibung evtl. 
mit Skizze erbeten.) 

Vcrfugen Sie uber die oben unter 

a), b) und d) erwahnten Antriebs- 
mittel, oder wunschen Sie diese von 
uns zusatzlich angeboten? 


Comment d^sirez-vous la commando? 

a) avec accouplement par roue den- 
t6e pour un banc de commando 
par groupe on fer 

b) avec commande par courroie au 
moyen d’une transmission 

c) avec moteur independant? 
(Soulignez le demande) 

d) Qu*est-ce que vous desirez commc 
autre mdthode? 

(Description eventuellement accom- 
pagnee d'un croquis.) 

Est-ce que vous avez ddja un des 
syst&mes comme mentionnds sous 
point a), b) et d) ou est-ce que nous 
devons vous en soumettre une off- 
re supplemental? 


How do you Want the driving-system? 

a) a tooth-wheel gearing to be mount- 
ed to iron driving benches 

b) with pulley for driving by means 
of a transmission or a connecting- 
shaft 

c) with independent motor? 

(please underline the right) 

d) what other driving-system do you 
want? 

(Please give description eventually 
by adding a drawing.) 

Do you already possess any driv- 
ing system as mentioned under a), 

b), and d), or do you wish us to 
submit you an additional offer? 


Soli das geflochtene Produkt 

a) in Spinnkanne einlaufen 

b) auf Haspel oder Bobinen 

c) auf cine groGe Trommel auflaufen? 
(Zutreffendes unterstreichen!) 

Raum fur weitere Erlauterungen: 


Qu’est-ce que vous desirez comme re- 
ception du produit? 

a) des bacs ou tonneaux 

b) sur tavelles ou bobines 

c) sur un grand tambour? 

(Soulignez le demand^). 

Place pour autre indications: 


What do you prefer for reception of 
the product 

a) in cans 

b) on cross reels or bobbins 

c) on a big drum? 

(Please underline right). 

Space for other indications: 


Genaue Angaben Ihrer Strom- und 
AnschluBdaten 

Volt Phasen Perioden 


Pri&re d'indiquer les details sur le cou- 
rant 6Iedrique 

Voltage Phases P6riodes 


Please state details of the electric 
current 

Voltage Phases Cycles 


AUGUST HERZOG MASCHINENFABRIK • 29 OLDENBURG • DEUTSCHLAND 

Germany Allemagne Alemania 
^ 81833/34 4* Herzog Oldenburgoldb 


pos. 18 avec des pieds courts 

pos. 19 avec bati individuel en tubes entretoises 

pos. 20 

CONVERSIONS 

pos. 21 dispositif de conversion de plat en rond et reciproquement 
pos. 21 a dispositif de conversion pour partager une tete de tresse plate en deux 
pos. 22 reduction pour le blocage de 4 ou 8 fuseaux d’un metier a tresse plate 
pos. 23 

ALIMENTATION 
pos. 24 ratelier a fils d’ame 

pos. 25 ratelier a fils de chaTne rigides ou elastiques 

pos. 25a dispositif d’alimentation en ruban (commande positive) 

pos. 26 paliers a tambours de deroulement 

a) fixes 

b) avec relevage a main 

c) chevalet separe avec relevage a main 

pos. 27 freinage des bobines a fils d’ame et a fils de chaTne 

pos. 28 controle electro-mecanique pour les fils d’ame et les fils de chaTne 

MODES DETIRAGE 
pos. 29 tirage par un rouleau abrasif 
pos. 30 tirage par 3 rouleaux de pression 
pos. 31 tirage par un disque lisse 

pos. 31 a tirage par un disque revetu de tole rugueuse et poulie de renvoi 
pos. 32 tirage par un disque avec peigne a dentelure 
pos. 33 tirage auxiliaire au-dessus du point de tressage 

pos. 34 commande de tirage a vis sans fin 
g) typeouvert 
b) type etanche 


MODES DE RECEPTION 


pos. 35 dans un pot a I’arriere du metier 

pos. 36 dans un pot a I’avant du metier 

pos. 37 sur un tambour au-dessus du point de tressage 

pos. 38 sur une tavelle au-dessus du point de tressage 

pos. 39 sur un tambour ou une tavelle en paliers dans le bati a I’arriere du metier 

a) type stationaire 

b) avec relevage a main 

pos. 40 sur un tambour ou une tavelle place dans un chevalet separe 
pos. 41 trancannage automatique pour les pos. 37 a 40 

pos. 42 FUSEAUX] 

r \ selon qualification et usage 

pos. 43 BOBINES J 

pos. 44 PEINTURE 

a) gris uni (norme industrielle allemande RAL 7011) 

b) vert clair (norme industrielle allemande RAL 6011) 

c) autres couleurs selon accord 

pos. 45 ACCESSOIRES STANDARDS 

Nous livrons avec chaque metier 1 fuseau de reserve, 6 pignons de change- 
ment de vitesse pour le tirage ainsi que des ressorts de tension ou poids a 
notre avis. Accessoires speciaux selon accord. Apart de cela pour chaque 
premiere installation outillage, ustensiles de graissage, tableaux et plans 
ainsi que des colis de depannage rapide 

pos. 46 EMBALLAGE ET EXPEDITION 

a) sans emballage, expedition par camion ou wagon - depart usine 

b) en cloisons en charpente, expedition par colis detaches - depart usine 

c) emballage maritime - livraison fob Bremen 

d) emballage de preference en containers - livraison franco frontiere 
allemande 


LE PROGRAMME DE FABRICATION HERZOG 

contient 


1° METIERS A TRESSE RONDE ORDINAIRE 
2° METIERS A TRESSE PLATE 

3° METIERS SPECIAUX POUR DE BESOINS PARTICULARS 


selon les caracteres principaux suivants: 
pos. 4 GUIDAGE DES FUSEAUX 

«porte». Les pieds de fuseaux sont portes par les roues a ouches et guides 
dans la trace par 2 navettes mobiles placees une derriere I’autre 

pos. 5 

pos. 6 ECARTEMENT 

entre 70 et 1500 mm. selon qualification er usage 

GENRES DE CONSTRUCTION 

pos. 7 

pos. 8 metier a une tete 

pos. 9 metier a deux tetes, I’une a cote de I’autre 

pos. 10 construction speciale pour gainage vertical 

a) a fuseaux dresses 

b) a fuseaux suspendus 

pos. 11 construction speciale pour gainage horizontal 

FORMES DE CONSTRUCTION 
pos. 12 type ouvert (sans bain d’huile) 
pos. 13 type etanche (avec bain d’huile) 

COMMANDES 

pos. 14 embrayage a griffes ) , 

[ pour un banc de commande 
pos. 14a embrayage elastique J 

pos. 15 commande par poulie 

a) sur le cote du carter 

b) en dessous du carter 

pos. 16 moteur electrique individuel avec toute son installation 
BATIS 

pos. 17 sans bati 

pos. 17a avec des supports (pour UNIFORCE seulement) 


